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ERNiFeCr-1 — arame e vareta para Incoloy 825
AWS A5.14/A5.14M / ASME SFA-5.14

Metal de adicao Ni-Fe-Cr-Mo-Cu com titanio, de composicao proxima a liga 825, para equipamentos de acido
sulfirico e fosforico e tubulagdes com meios acidos.

DESIGNAQ@ES NORMAS POR FORMA
AWS ERNiFeCr-1 Vareta TIG (GTAW) ERNiFeCr-1
UNS NO8065 Arame s6lido ERNiFeCr-1
Outras normas EN ISO 18274: S Ni 8065 MIG/MAG (GMAW)
(NiFe30Cr21Mo3); W.Nr. 2.4858* Arame para arco ERNiFeCr-1 + fluxo
Nome comercial Liga 825 / Incoloy 825 (designacdo de submerso (SAW)
material)
COMPOSICEO QUiMICA (%) AWS A5.14 (% em massa, metal de adicao)

C Ni Cr Mo Cu Ti Al
<0,05 38,0 - 46,0 19,5-23,5 25-35 1,50-3,0 0,60-1,2 <0,20
=222,0 <10 =0,50 <0,03 =0,03

PROPRIEDADES MECANICAS metal depositado ONDE USAR
Metais de base Incoloy 825, Alloy 20 (Carpenter 20)
Juntas dissimilares Quando ajunta de 825 vai trabalhar com
cloretos agressivos, € comum trocar por
ERNiCrMo-3, que tem mais molibdénio.
PROCESSAMENTO E USO
Por que a composicao é diferente Segue de perto a quimica da liga 825, inclusive o titanio que fixa o carbono. A quimica

do arame é praticamente a mesma da liga 825 (C =< 0,05 %, Ni 38—46 %); o cordao é
totalmente austenitico, como o metal base.

Cuidados na soldagem Sem pré-aquecimento; interpasse abaixo de 150 °C. A poca de liga de niquel é viscosa
e penetra pouco: use chanfro mais aberto, nariz menor e posicione o arame na borda
da poca. TIG com argdnio puro ou argdnio-hélio; purga de raiz com argbnio. Limpeza
rigorosa: 6leo, tinta e marcador contaminam a liga de niquel com enxofre e chumbo.

Fornecimento Dustre: varetas TIG, arames MIG/MAG e eletrodos na classificacdo indicada, com certificado do lote, junto com o metal de
base e as pecas soldadas.

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece. * Valor a conferir na edicao vigente da
norma.
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